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1 Ucel

Smérnice uréuje pravomoci a povinnosti jednotlivych Gtvard ORLEN Unipetrol RPA s.r.o. pfi vstupnich kontrolach
kovovych material( hotovych vyrobk( nebo polotovart uréenych pro vystavbu, opravy nebo vyménu chemicko-
technologického zafizeni spole¢nosti. Smérnice stanovuje nutnost provadét nedestruktivni spektrometrické ovéreni
zakladnich materialt (PMI) pfipadné doplnéné zkouskou tvrdosti, nedestruktivni kontroly svarovych spojii dodanych
vyrobk( metodou RT, UT, MT, PT a VT.

2 Rozsah platnosti

Dokument je platny pro nasledujici oznaCené spole¢nosti / odstépné zavody:
ORLEN Unipetrol RPA s.r.o. [ BENZINA, odstépny zavod
J POLYMER INSTITUTE BRNO, odstépny zavod

Toto vydani nahrazuje smérnici 338 ,Vstupni kontrola kovovych materiald a vyrobk( z nich nedestruktivnimi
metodami®, 3. vydani ze dne 1. 5. 2019.

Smeérnice je zavazna pro zaméstnance spolecnosti a externi dodavatele (kontraktory a subkontraktory).

Dostupnost smérnice pro externi dodavatele (kontraktory a subkontraktory) je zajiSténa prostfednictvim Internetu:
http://www.unipetrolrpa.cz/CS/sluzby-areal/chempark-zaluzi/Stranky/zavazne-normy-a-informace.aspx.

3 Pojmy, definice a zkratky
Spole¢nost - ORLEN Unipetrol RPA s.r.o. (bez od$tépnych zavodu)

PMI - pozitivni materialova identifikace; analyticka metoda provadéna mobilnimi
spektrometry, uréena pro ovéfeni normou pfedepsaného chemického slozeni
kovovych material(

NDT metody - UT metoda (zkou$ka ultrazvukem)
- RT metoda (zkouska prozarenim - RTG i radioizotopy)
- MT metoda (zkouska v magnetickém poli)
- PT metoda (penetraéni zkouska)
- VT metoda (vizualni kontrola svart)

zkusebna - soucast sekce zkuSebny materialu a defektoskopie
defektoskopie - soucast sekce zkuSebny materialu a defektoskopie
nelegované oceli - uhlikové oceli tfidy 11 a 12 dle CSN a chemickym sloZenim obdobné oceli dle

pfisludnych materialovych norem

legované oceli - legované oceli - oceli, které obsahuji prvky zamérné pfidavané ke zvyseni
mechanickych nebo fyzikalnich vlastnosti a korozni odolnosti, napf. oceli tfidy
13 az 17 dle CSN a chemickym sloZenim obdobné oceli dle pfislunych
materialovych norem

zadavatel - Usek technické kontroly a MTZ nebo Odbor pFipravy, realizace investic A/P/E.
V pfipadé technologické Ci konstrukéni zmény a opravy zafizeni, ktera je
realizovana externi organizaci v€etné dodavky materialu, je to technik udrzby.

zhotovitel - subjekt vybrany k realizaci zakazkyPEM - Project Execution Manager

4 Vstupni kontrola kovovych materialt nedestruktivhimi metodami
4.1 PMI

4.1.1 Ugel: kontrola PMI je provadéna, aby nedoslo k zaméné pozadované jakosti materialu pfi vystavbé nebo
opravach vyrobnich jednotek. Typickym pfikladem byva pouziti bézné uhlikové oceli misto legovanych oceli

Oveéil: Petr Neveceral, technicky feditel


http://www.unipetrolrpa.cz/CS/sluzby-areal/chempark-zaluzi/Stranky/zavazne-normy-a-informace.aspx

ORLEN Unipetrol RPA s.r.o.

Strana 5/9
Smérnice 338 Vydani 4
Vstupni kontrola kovovych materialt a vyrobkd z nich nedestruktivnimi metodami Zména 0

Cr-Mo. Nasledkem zamény materialll mize v kone¢ném dusledku byt ztrata kontroly nad tlakovou obalkou
rafinerie/petrochemie.

4.1.2 PMI je provadéna na dale uvedenych polotovarech a hotovych vyrobcich uréenych pro opravy, vystavbu nebo
vyménu technologického zafizeni z nasledujicich materiald.

Oveéril: Petr Neveceral, technicky feditel
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Tabulka 1 Rozsah PMI pro jednotlivé materialy

rozsah
kontroly

polotovar, vyrobek material

hutni vyrobky pro tlakové namahané Casti legované oceli, slitiny niklu, slitiny

tlakovych nadob (plechy, trubky, pfiruby, hliniku. slitiny médi 100 %
armatury atd.) ’ y
pfiruby tlakové namahané nelegované oceli 100 %

hutni vyrobky pro potrubni systémy vyhrazenych
plynovych a tlakové namahanych zafizeni nelegované oceli 10 %Y
s vyjimkou pfirub (plechy, trubky, armatury atd.)

plechy, pasy, trubky, ty&e, vykovky, pfiruby, legované oceli, slitiny niklu, slitiny
A - N o - 100 %
armatury a jiné potrubni dily hliniku, slitiny médi
nelegované oceli, legovaneé oceli, 10 %
spojovaci materidl slitiny niklu, slitiny hliniku, slitiny
médi max. 100 ks

1 10% kazdého rozméru hutniho vyrobku a kazdého ¢&isla tavby minimalné vsak 1 kus.

U dodavek zhotovitelll, u kterych nebyly dlouhodobé a opakované zjistény kontrolou PMI zamény materialu, mize
zkuSebna po dohodé se zadavatelem snizit pfedepsany rozsah kontroly.

4.1.3 Soucasti dodavek zhotovitele je zajisténi provedeni vstupni kontroly kovovych materialdl nedestruktivnimi
metodami (PMI) ze strany zkuSebny Spolecnosti nebo jiné nezavislé zkusebny. Zhotovitel kompletné odpovida
za provedeni pozadovanych kontrol. Rozsah kontrol je stanoven dle CSN a S338.

Aby bylo mozné provést vstupni kontrolu materialt (kontrolni PMI) ze strany zkuSebny Spole¢nosti, musi
Zhotovitel vyzvat minimalné 2 tydny pfed zahajenim vyroby zastupce spoleénosti (pro investiéni akce PEM)
k provedeni kontrol PMI. Zhotovitel musi zajistit a umoznit pFistup zastupcim zkusebny Spolecnosti

k provedeni kontrol. V pfipadé, ze Zhotovitel nesplni svoje povinnosti, musi na svoje naklady umoznit
dodatecnou kontrolu Objednatele zahrnujici i veSkeré naklady spojené s dodateénym provedenim zkouSek.

Povinnosti zhotovitele:
e Vyzvat zastupce Spole€nosti k provedeni PMI v poZadovaném piedstihu

e Dodat potfebné podklady pro provedeni PMI
e Umoznit a zaijistit pfistup zastupctm zkusebny Spoleénosti ke zkousenym polotovarlim nebo vyrobkidm

4.1.4 PMI provadi zkuSebna pfed zamontovanim soucasti, tlakové nadoby, potrubni vétve atd. do vyrobniho zafizeni
v prostorach zku$ebny, v pfipadé rozmérnych kusu, ze kterych nelze odebrat vzorek, ve skladech nebo u
zhotovitelll zafizeni.

4.1.5 Pisemny pozadavek na provedeni PMI pfeda zhotovitel zadavateli ve Ih(té alespori 3 pracovni dny (2 tydny
pro investi¢ni akce) pfed predpokladanym terminem kontroly PMI. S pozadavkem musi byt pfedlozen
kusovnik, ve kterém je uvedeno:

e oznaleni investini akce

e oznaceni zafizeni (napf. tlakové nadoby, potrubni vétve atd.)

e specifikace dodavek (napf. plechy, pasy, trubky, tye, vykovky, pfiruby, spojovaci material, armatury a jiné
potrubni dily atd.)

specifikace rozméra popf. dalsi informace (napf. DN, rozméry plechu atd.)

mnozstvi - poCet kontrolovanych kusu jednotlivych hutnich vyrobku

oznaleni materialu, pfesné uréeni materialu (napf. tf. oceli, médi, )

Cislo tavby, rozmér (PN DN)

NDT metoda pavodni kontroly

Oveéril: Petr Neveceral, technicky feditel
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4.1.6

4.1.7

e parametry zafizeni.
e dokumenty kontroly dle EN 10 204
e misto provedeni zkousek (Zhotovitel zajisti pfipadnou manipulani techniku)

Povinnosti zadavatele, pokud jim je Usek technické kontroly a MTZ:

e Vyzvat zastupce zkusebny Spole¢nosti k provedeni PMI podle rozsahu uvedeném v této smérnici (Cl.
4.1.1)

e Dodat potfebné podklady formou pozadavku pro provedeni PMI

Vysledky PMI jsou pisemné zpracovany ve formé protokolu zkusebny, ktery je dale nedilnou soucasti
dokumentace materialu a musi byt pfedan spolu s dal$i dokumentaci zadavateli.

PMI po zabudovani soucasti do zafizeni na stavbé/kontrola pfi montazi

Pokud je montaz fizena kontraktorem udrzby, poZzadavky na zplsob provedeni kontroly jsou uvedeny
v objednavce a rozsah kontroly PMI je odsouhlasi inspekce. Kontraktor je povinen zajistit provedeni kontroly
PMI nezavislou organizaci.

Pokud je montaz fizena kontraktorem investic, v takovém pfipadé zodpovida kontraktor investic za urCeni
rozsahu PMI, s tim, Ze pfed jejich zahajenim jsou rozsah kontrol a pribézné vysledky konzultovany se zastupci
Odboru inspekce. Kontraktor je povinen zajistit provedeni kontroly PMI nezavislou organizaci.

Pfed zahajenim vyroby a vystavby musi zhotovitel (zhotovitelé) vypracovat plan kontrol a zkousek. Plan
kontroly musi schvalit zadavatel.

PMI po zabudovani soucasti do zafizeni na stavbé realizovat v souladu se standardy TSR 31.10.00.10 a
budouci N-33 XXX (nyni PPU 203 ,Obnova statického vyrobniho zafizeni®).

4.2 Kontrola svaru hotovych vyrobku (tlakové a netlakové nadoby, zasobniky, nadrze,
potrubni dily) a strojnich dilit NDT metodami

421

422

Kontrola svart hotovych vyrobku a strojnich dili uréenych pro opravy, vystavbu nebo vymeénu technologického
zafizeni Spole¢nosti je provadéna defektoskopii pomoci zkousek NDT metod pfed, v pribéhu nebo po dodani
zafizeni do spoleCnosti. Soucasti dodavek zhotovitele je zajiSténi provedeni supervize svarll defektoskopii
Spolecnosti. Zhotovitel kompletné odpovida za provedeni pozadovanych kontrol. Rozsah kontrol je stanoven
dle CSN a této smérnice.

Aby bylo mozné provést supervizi svart a ze strany defektoskopie Spole¢nosti, musi Zhotovitel vyzvat
minimalné 2 tydny pfed zahajenim vyroby zastupce spole&nosti (pro investiéni akce PEM) k provedeni kontrol.
Zhotovitel musi zajistit a umoznit pFistup zastupciim defektoskopie Spole¢nosti k provedeni kontrol. V pfipadé,
Ze Zhotovitel nesplni svoje povinnosti, musi na svoje naklady umoznit dodate€nou kontrolu Objednatele
zahrnujici i veSkeré naklady spojené s dodatenym provedenim zkousek.

Tato kontrola musi byt pisemné vyzadana zadavatelem do jednoho tydne od pfevzeti zakazky u jednoduchych
hotovych vyrobku, nejpozdéji 2 tydny pfed dokon&enim mechanické kompletace u projektovych zakazek.

Pozn. Pred kompletaci zafizeni je vSe pfistupné, a to i z leSeni, které je pfi kontrolach casto nutné.

Provadéni kontrol po delsi dobé zvySuje naklady a protahuje termin pfedani.

Povinnosti zhotovitele:

e Vyzvat zastupce Spolecnosti k provedeni supervize svarl v pozadovaném predstihu

e Dodat potfebné podklady pro provedeni kontrol svart

e Umoznit a zajistit pfistup zastupcum defektoskopie Spole€nosti ke zkouSenym polotovarim nebo
vyrobkim.

Ovefil: Petr Neveceral, technicky feditel
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4.2.3 Kontrola svaru je provadéna v nasledujicim rozsahu.
Tabulka 2 — Rozsah kontroly svart

rozsah kontroly pfi dodani
do ORLEN Unipetrol RPA s.r.0.

puvodni rozsah kontroly pfi vyrobé

100 % 10 %
50 % 5%
25% 2%
10 % 1% - min. 1 svar

V pfipadé zjisténi vadného svaru ve stanoveném souboru (10 %, 5 %, 2 %, 1 %) musi byt zkontrolovan
dvojnasobny pocet svarl (20 %, 10 %, 4 %, 2 %) a v pfipadé dalSiho negativniho nalezu je tfeba zkontrolovat
100 % svaru dodaného vyrobku. Tuto naslednou kontrolu zajisti zadavatel u zhotovitele a po jejim dolozeni
probéhne opét nasledna kontrola podle bodu 4.2.3. U kontroly RT metodami pfedlozi zhotovitel pracovnikim
defektoskopie ke kontrole i RTG filmy.

4.2.4  Kontrola strojnich dilll bude provadéna na zakladé pozadavkl zadavatele po dohodé s pracovniky
defektoskopie. Pozadavek musi obsahovat:
e oznadeni investini akce,
e oznaceni zafizeni (napf. tlakové nadoby, potrubni vétve),
e NDT metoda puvodni kontroly,
e pocet pavodné kontrolovanych svard,
e staniCeni svar(,
e parametry zafizeni.

¢ Projektova dokumentace: kusovnik se specifikaci materialu, izometrie, se specifikace rozmeéra a detaill
(napf. DN, PN, tloustka stén, zihani, oSetfeni materialu atd.), pasport nadob, vyrobni dokumentaci apod.

4.2.5 Pri NDT kontrole je pozadovan shodny klasifikacni stupen a pouzita NDT metoda jako pfi vyrobni kontrole.

4.2.6 Vysledky kontrol jsou pisemné zpracovany ve formé protokolu defektoskopie, ktery je pfedan udrzovateli nebo
zadavateli.

5 Odpovédnost

Cinnost ZkusSebna | Defektoskopie Zadavatel ‘ Zhotovitel c':(l:a’:ﬁll?u
Vystaveni pisemného 4.1.4
pozadavku a kusovniku | C R/A
zhotovitelem 421
Predani |[1tern|ho pozvadavku | i RIA 414
s kusovnikem do zkuSebny
Provedeni PMI, vydani 4.1.7

R/A -

protokolu 41.9
Vystaveni pozadavku na )
defektoskopii ¢ RIA 422
Provedeni kontrol - R/IA 423
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Cinnost ZkuSebna | Defektoskopie Zadavatel ‘ Zhotovitel ‘

Vydani protokolu - R/A 4.2.6

Vysvétlivky: R - RESPONSIBLE - VYKONAVAJICI ,Vykonavatel”
A - ACCOUNTABLE - ODPOVEDNY ,Nese plnou vinu za neprovedeni®
C - CONSULT — KONZULTANT ,Zahrnuty v procesu”
|- INFORM - JE INFORMOVAN ,Drzet v obraze”

RACI matice s komentarem (dle politiky ,ZvySovani efektivity procesu a jejich optimalizace*)

6 Seznam souvisejicich dokumentu

CSN EN 10204 Kovoveé vyrobky. Druhy dokumentd kontroly.

Smérnice 027 Rizeni investiénich projekt

Smérnice 843 Zmény technologického postupu a zafizeni

TSR 31.10.00.10 POSITIVE MATERIAL IDENTIFICATION (PMI) PROGRAM

N-33 XXX (PPU 203) Obnova statického zafizeni (Obnova statického vyrobniho zafizeni)
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