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1 Úvodní (všeobecná) ustanovení 
Norma stanovuje podmínky a principy mazání rotačních strojů v Orlen Unipetrol RPA s.r.o. 

Tato norma je závazná pro všechny výrobní jednotky Unipetrol RPA.  
Zaměstnanec, který porušením této normy, případně norem a předpisů souvisejících, s nimiž byl 
prokazatelně seznámen způsobí společnosti škodu, je povinen vzniklou škodu uhradit ve smyslu 
ustanovení zákona č. 262/2006 Sb., zákoníku práce o odpovědnosti zaměstnanců za škodu.  

2 Rozsah platnosti 
Dokument je platný pro následující označené společnosti / odštěpné závody: 

☒ ORLEN Unipetrol RPA s.r.o.     ☐ BENZINA, odštěpný závod 

☐ POLYMER INSTITUTE BRNO, odštěpný závod 

Norma je platná pro všechny zaměstnance Společnosti a ostatní osoby, které vykonávají pracovní činnosti 
na pracovištích a v prostorech Společnosti na základě smlouvy. V plném rozsahu nahrazuje N 11 988 
vydanou 1.1.2015. 

Dostupnost směrnice ostatním osobám je zajištěna prostřednictvím Internetu: 
http://www.unipetrolrpa.cz/CS/sluzby-areal/chempark-zaluzi/Stranky/zavazne-normy-a-informace.aspx 

  

3 Pojmy (názvosloví), definice, zkratky 
Přehled zkratek a pojmů používaných v normě.  

Denní domazávání  Zahrnuje běžnou denní kontrolu na zařízení a průběžné doplňování 
olejů. 

Evidence mazání (EM) Dokument zajištující kompletní podrobnou historii o všech provedených 
úkonech vztahujících se k mazanému stroji nebo mazacímu místu, 
bodu. 

Mazací návod (MN) Obsahuje pokyny pro uživatele provádějící mazání strojního zařízení, 
kontrolu nutnou během pracovního procesu a s tím spojené doplňování 
náplní. 

Mazací plán (MP) Určuje časový rozpis mazání konkrétního místa, tzn. kdy a které strojní 
zařízení (stroj, pohon apod.) se má mazat, kdy se má u daného 
strojního zařízení vyměnit mazivo. 

Mazací technika Součást tribologie. Jedná se o přivedení maziva do mazacích míst 
s použitím mazacích přístrojů nebo zařízení. 

Mazivo Látky snižující tření. V této normě se pod mazivy rozumí oleje a 
plastická maziva (PM). 

PM Látky snižující tření. V této normě se pod mazivy rozumí oleje a 
plastická maziva (PM). 

PTM Provozní technik mazání, osoba odpovědná za techniku mazání na 
úrovni výrobny. Může být např. Inženýr údržby, Inženýr spolehlivosti 
nebo Vedoucí výroby. Určí výrobní tým. 

http://www.unipetrolrpa.cz/CS/sluzby-areal/chempark-zaluzi/Stranky/zavazne-normy-a-informace.aspx


ORLEN Unipetrol RPA s.r.o. Útvar: Odbor údržby rotačních strojů Strana 6/20 
N11988  Vydání 1  
Technika mazání rotačních strojů Změna 0 

 

Ověřil: Ing. Jiří Plaček, Vedoucí odboru údržby rotačních strojů  

 

Tribodiagnostika Metoda bezdemontážní technické diagnostiky, která využívá znalosti o 
stavu maziva k určení změn v systému strojů a stupně degradace 
maziva v průběhu provozu. 

Tribotechnika Tribotechnika se komplexně zabývá praktickým řešením otázek 
týkajících se tření, opotřebení a mazání. 

UN Úsek nákupu 

Uživatel Uživatel zařízení, zpravidla osoba pověřená PTM, nebo jiný     pověřený 
provozní zaměstnanec. 

ZTM Závodní technik mazání – certifikovaný tribotechnik , zajišťováno 
odborem údržby rotačních strojů. 

 

4 Popis činností 
Dokument N 11 988 „Technika mazání rotačních strojů“ stanovuje zásady a základní kritéria při skladování, 
doplňování, výměnách mazacích olejů a plastických maziv na rotačních strojích pro ORLEN Unipetrol RPA 
s.r.o.  

5 Bezpečnost a hygiena práce 
Obsluha provádějící mazání, přimazávání a doplňování náplní musí být řádně a průkazně seznámena se 
všemi bezpečnostními předpisy, které souvisí s obsluhou pracoviště a zařízení včetně Směrnice 401 - Základní 
předpis v oblasti BOZP a musí dodržovat veškeré pokyny výrobce či dodavatele stroje nebo zařízení.  

Ohrožení těkavými složkami olejů ve formě par nebo mlhy, spočívá v možných zánětech dýchacích cest, 
poruchách nervových nebo zpomalení srdeční činnosti, či bolestech hlavy. Stykem s pokožkou může dojít k 
zánětům nebo k bakteriálnímu ohrožení (obráběcí emulze). Podrobnější údaje o možných účincích na zdraví 
jsou k dispozici v bezpečnostním listu použitého mazadla. 

Obecnou ochranou je nepřekračování maximální teploty ohřevu těchto látek, použít ochranné pomůcky pro 
zabránění přímého styku pokožky s oleji a dodržování hygienických zásad. Zvláštní pozornost je třeba věnovat 
v tomto ohledu zacházení s upotřebenými oleji, které obsahují stopová množství těžkých kovů, silikátů a látek 
biologicky škodlivých 

6 Dokumenty 
Základním podkladem pro mazání zařízení je: 

• Mazací návod  
• Evidence mazání 
• Mazací plán 

Tyto jsou vypracovány v souladu se Směrnicí – N11988.  

6.1 Mazací návod 
Mazacím návodem se řídí obsluha strojních zařízení nebo osoba poučená, která provádí doplňování, 
domazávání a výměny olejů a plastických maziv. 

Mazací návod musí být dostupný všem provozním zaměstnancům. 

Používání jiných dokumentů než oficiálně schváleného Mazacího návodu není přípustné. 

Mazací návod musí obsahovat zejména tyto náležitosti: 

• Umístění zařízení dle AR 
• Počet mazacích míst 
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• Druh maziva 
• Mazací interval 
• Schéma stroje s mazacími místy 

 

Rozdělovník Mazacích návodů 

• uživatel zařízení (provozní zaměstnanec); 
• PTM, ZTM   

Za tvorbu nového mazacího návodu je zodpovědný PTM, návod schvaluje ZTM.  

U nových strojů je nutné mít vždy zpracovaný mazací návod před jejich uvedením do provozu. Za dodržování 
MN, seznámení a praktické zaškolení obsluhy před uvedením stroje či   zařízení do provozu a za jejich vhodné 
umístění na pracovišti odpovídá příslušný PTM. 

Členění a náplň jednotlivých kapitol Mazacího návodu jsou uvedeny v Příloze A a v Příloze B. 

6.2 Mazací plán a evidence mazání 
Mazací plán je vždy zpracován v souladu s daty mazacích návodů a může zároveň sloužit k evidenci mazání. 

Mazací plán i Evidence mohou být buď v papírové, nebo elektronické formě, data v nich uvedená musí být 
v souladu. Formu dokumentů určuje PTM. Musí zde být jednoznačně dohledatelné, kdy bylo mazání 
provedeno. Za správnost vyplnění je odpovědný Uživatel, případně osoba pověřená PTM. 

Pro výrobnu ve správě jednoho PTM musí být použita pouze jedna forma MP a EV. 

U nových strojů musí být vždy zpracován mazací plán a evidence mazání před jejich uvedením do provozu. 

Uživatel je povinen MP dodržovat a EV doplňovat. 

Dokument Příloha B (Evidence mazání) slouží k záznamu všech úkonů provedených na konkrétním zařízení. 
Příloha B bude dostupná k nahlédnutí PTM i ZTM.  

6.3 Správa dokumentace mazání 
Za vedení, archivování a aktualizaci dokumentace k mazání je odpovědný PTM.  

Vedoucí příslušné výrobny je informován PTM o změnách v mazacích návodech. 

 

7 Maziva 
7.1 Maziva pro nově dodaná zařízení 
U projektů nových zařízení a výrobních celků musí být dodavatelem předloženy ZTM a PTM návrhy, jak bude 
v daných případech řešena technika mazání, včetně mazaných míst strojů a zařízení s podrobným MN. 
Doporučené mazivo bude vždy konzultováno s PTM a ZTM. 

V Unipetrol RPA s.r.o. jsou preferována maziva vyráběná ve skupině Orlen.  

Dodavatel je povinen dodat mazací plán a seznam doporučených maziv. Seznam doporučených maziv bude 
obsahovat klasifikaci maziv dle ISO3448, případně ASTM D2422 (dále možno i dle ISO 6743, nebo DIN 
51 502). Na základě tohoto seznamu PTM zpracuje mazací návod, ve kterém budou uvedena maziva, která 
budou používána. Dodavatel zajistí první náplň dle zpracovaného mazacího návodu. 

7.2 Náhrada maziva 
Pro každé mazané místo je použito pouze jeden druh maziva. Případné alternativy maziv budou konzultovány 
s PTM a ZTM.  

V případě změn mazací náplně u již provozovaného zařízení, musí jeho PTM zajistit písemné vyjádření 
příslušného ZTM k dané změně.  
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7.3 Vstupní kontrola a přejímka maziv 
Vstupní kontrola maziv došlých do společnosti Unipetrol RPA, s.r.o. formou přímých dodávek cisternou musí 
být vybavena atestem nebo certifikátem. Tento atest zajišťuje ke každé dodávce UN. Kusovou zásilku 
objednatel zkontroluje vizuálně (počet kusů obalů, jejich neporušenost a správnost identifikační nálepky). 

UN předá získaný atest (certifikát) maziva PTM, který zajistí jeho uložení. Kopie atestu (certifikátu) bude 
předána také ZTM. 

U dodávek olejů v autocisternách a železničních cisternách provozovatel zajistí odběr referenčního vzorku 
ihned po dodání. Pokud toto nelze zajistit, odběr referenčního vzorku se provede ihned po naplnění do 
zařízení, uvedení do provozu a dosažení běžných provozních podmínek.  

Reklamace nekvalitních maziv (obsahující nečistoty, vodu a podobně) provádí UN - objednatel dle Směrnice 
835 – Reklamace surovin a pomocných látek na základě požadavku příslušného PTM nebo ZTM.  

O každé reklamaci musí být prokazatelně seznámen ZTM a příslušný PTM. 

7.4 Skladování a výdej maziv 
Sklady maziv jsou sklady hořlavých kapalin, tedy musí splňovat podmínky legislativy pro hořlavé kapaliny a 
ČSN 65 0201 Hořlavé kapaliny – prostor pro výrobu, skladování a manipulaci, případně ČSN 73 0845 Požární 
bezpečnost staveb – sklady a směrnice 444 - Pravidla pro ochranu vod a horninového prostředí. 

Obecné zásady skladování maziv. 
• sudy s olejem nebo skladovací nádrže (tanky) musí být řádně označené druhem oleje 
• uskladněné sudy, ze kterých je čerpáno, musí být umístěny na roštech záchytných van, které jsou 

schopny minimálně zachytit případný únik jednoho, objemově největšího sudu 
• pro každý druh oleje používat samostatné čerpací zařízení, pokud není zajištěn centrální rozvod  
• po ukončení přečerpávání se sudy uzavřou šroubovací zátkou. Okolí u šroubovací zátky sudu se 

udržuje čisté 
• tam, kde se pracuje s průmyslovými mazivy musí být instalován sorpční utěrkový systémem pro 

odstranění úkapů a odpadní nádoby (pytel) pro sběr po použití, čistící vlna se nesmí používat 
• odpadní nádoby musí být opatřeny identifikačním listem, viz zákon o odpadech 
• maznice a kartuše s plastickým mazivem skladovat v uzamykatelných stanicích 
• na odkládání znečištěných pomůcek používat plastové vany 
• pokud se oleje přečerpávají ze sudů do skladovacích tanků, označí se tanky druhem skladovaného 

oleje a nejméně 1 x za 3 roky se zajistí vyčištění, zodpovídá PTM. 
• požadavky na skladovací tanky, nádrže včetně provádění revizí se řídí normou ČSN 75 3415 
• pro přepravu sudů se používá manipulační přepravní vozík, je zakázáno, z důvodu bezpečnosti, se 

sudy házet nebo je válet po zemi   

 

7.5 Umístění skladů maziv v provozech 
 
Prostory označené jako sklady maziv v provozech 
 
Sklady maziv na jednotlivých provozech jsou evidovány v dokumentaci výroben. Tyto sklady splňovat 
podmínky dle ČSN 65 020 Hořlavé kapaliny - Prostory pro výrobu, skladování a manipulaci. Pro každý 
jednotlivý sklad maziv musí být vyhotoven provozní řád. 
 
Operativní úložná místa maziv v provozech 

Pro lepší dosažitelnost maziv pro denní domazávání je možné zřídit v jednotlivých částech provozu „mazací 
místnosti“, nebo skříně, kde budou uložena maziva pro denní domazávání. 
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Přímo v provozu lze menší množství maziv pro denní domazávání uložit za těchto podmínek: 

Maziva budou uložena v uzamykatelném prostoru / skříni 

Dveře budou označeny bezpečnostními tagy a tagy dle CLP a textem „Místo pro uložení maziva“. 

Množství hořlavých kapalin bude nižší než 250 l, v případě hořlavých kapalin I. Třídy nižší než 50 l. 

Bude zajištěno, aby se kapaliny nemohly nekontrolovaně rozlít (záchytné vany) 

V místě bude uloženo přiměřené množství sorbčního prostředku. 

Tato místa budou udržována v čistotě. 

8 Mazání a kontrola zařízení 
Vlastní mazání a kontrolu maziv provádí uživatel nebo pověřený pracovník uživatele, zpravidla provozní 
zaměstnanci, dle Mazacích návodů a předpisů mazání (konkrétních návodů pro mazání určitého druhu 
strojního zařízení). 

8.1 Základní pokyny pro domazání stroje či výměnu oleje: 
• Ověřit stanovený druh mazací náplně; 
• Pro doplnění použít pouze čistou k tomu určenou nádobu, mazací lis; 
• Očistit mazací místo (mechanicky, bez chemických rozpouštědel); 
• Doplnit – vyměnit náplň podle stanoveného MN – NEPŘEPLŇOVAT! 
• Očistit případně vzniklé úkapy; 
• Znečištěné čisticí prostředky ukládat na tomu vyhrazené místo; 
• Odstraněné upotřebené mazivo dopravit na shromažďovací místo; 
• Provést záznam do provozní dokumentace – Příloha B, nebo do elektronického systému.. 
• Nebylo – li provedeno domazání nebo výměna oleje či plastického maziva ve stanoveném termínu dle 

mazacího návodu, je nutné i tuto skutečnost poznamenat do evidence o domazání a práci provést 
v nejbližším termínu.  

Mazání a kontrolu strojů, elektromotorů a zařízení během pracovního procesu a s tím spojené doplňování 
náplní zajišťuje v souladu s Mazacími návody uživatel strojů nebo zařízení (vlastními pracovníky nebo 
externími na základě smluvního vztahu). 

U specifických zařízení a strojů jako jsou ZZ (zdvihací zařízení včetně výtahů) provádí mazání těchto zařízení 
a strojů udržovatel na základě požadavku PTM dle MP. 

Zaměstnanci provádějící údržbu, kontrolují zařízení po technické stránce a provádějí revize a opravy olejových 
rozvodů po havárii nebo poruše. Po opravě je strojní zařízení doplněné mazivem, které dodá v souladu s 
mazacím návodem uživatel, pokud není mezi uživatelem a PTM dohodnuto jinak. 

8.2 Všeobecné zásady pro domazávání strojů 
• Při práci s průmyslovými mazivy se obsluha chrání ochrannými pomůckami a řídí se předpisy BOZP 

a BOZŽP. 
• Znečištěné plochy a okolí strojních zařízení od průmyslových maziv se očišťují papírovými utěrkami, 

nebo textilií. Použitý čistící materiál se odkládá do předem určených odpadních nádob. 
• Jiné čistící prostředky či odmašťovadla se mohou použít až po schválení pracovníkem oddělení 

údržby  rotačních strojů. 
• Pro „denní domazávání“ se oleje přečerpávají do plastových uzavíratelných nádob, řádně označených 

typem maziva a ukládají se na určená místa. Náplň v nádobách musí být vždy jasně identifikovatelná! 
Nádoba musí být používána vždy pro jeden druh oleje.  Tyto nádoby jsou mohou být například i 
barevně odlišeny dle typu oleje, na který jsou používané. Pokud tomu tak je, musí být v olejárnách 
vždy přístupná tabulka barevného značení) 

• Na přečerpávání olejů ze sudů se používá ruční pumpa nebo ruční čerpadlo (dále jen čerpadlo) 
s ponornou trubkou, sudovým šroubením, popsané typem oleje.  
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• Pro každý druh oleje se používá zvlášť čerpadlo. 
• Před doléváním nebo domazáváním  a po ukončení práce se provede očištění mazacího místa od 

zbytků oleje nebo plastického maziva. 
• Olejoznaky a zařízení určená pro kontrolu hladiny musí být čisté. 
• Domazávání elektromotorů plastickým mazivem se provádí tlakovou maznicí nebo automatickou 

maznicí. 
• Nebylo – li provedeno domazání nebo výměna oleje či plastického maziva ve stanoveném termínu dle 

mazacího návodu, je nutné i tuto skutečnost poznamenat do evidence o domazání a práci provést 
v nejbližším termínu.  

• Při výměnách olejových náplní se postupuje dle technického předpisu, nebo mazacích návodů pro 
jednotlivá strojní zařízení. V případě pochybností může být postup konzultován se pracovníky 
oddělení údržby rotačních strojů.  

• Pokud bude olej ze stroje, případně olejového systému vypuštěn (např. oprava), je třeba tento 
zlikvidovat dle směrnic na likvidaci nebezpečných odpadů. Do stroje nelze tento olej v žádném případě 
vrátit a je třeba použít olej nový. Ve výjimečných situacích lze olej použít pouze po odsouhlasení ZTM, 
který v každém konkrétním případě určí přesný postup a zodpovědnosti. 

• Na čištění olejových systémů, frém a ložiskových domků se používá pouze čistící papír nebo 
molitanové houby. 

• Čistící vlna se pro čištění zařízení nesmí používat! 
• Proplachy klikových skříní a olejových nádrží je nutné konzultovat s PTM a ZTM. 
• Mazací prostředky na provozu musí být dostupné pro všechny směny! 

8.3 Nádoby pro denní domazávání 
• Nádoby musí být označeny názvem maziva, které obsahují.  
• Příruční nádoby pro denní doplňování oleje musí být vyrobeny z inertního plastu, dále musí být čisté 

a uzavíratelné. Uzavíratelná musí být i nalévací hubice. 
• Všechny nádoby musí být označeny bezpečnostními symboly CLP (viz bezpečnostní listy) 

 
• V rafineriích Litvínov a Kralupy se k tomuto používají barevná víčka a označovací límce systému Oil 

Safe. Jako doplňující může být použito i alfanumerické označení. PTM zpracovává tabulku seznamu 
barevných kombinací přidělených pro jednotlivé oleje. Preferován je jednotný systém pro všechny 
výrobny. 

• Typy olejů, které se používají v menším množství nemají barevné označení. Jsou distribuovány 
v originálních obalech v objemu do 20 litrů.   

• Označení nádob na denní doplňování koresponduje s označením mazacích míst na jednotlivých 
strojích. 

• Toto značení je provedeno buď: 
• Barevnými značkami přímo na strojích 
• Barevnými samolepkami 
• Mazacími schématy 
• Barvy na značení strojů jsou určeny dle vzorníku RAL 

8.4 Zodpovědnosti 
Za dodržování všeobecných zásad denního domazávání dle bodu Všeobecné zásady pro domazávání strojů 

zodpovídá vždy PTM, nebo osoba jím prokazatelně pověřená a proškolená. 
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9 Mazání nových strojů a strojů po opravě 
9.1 Nové stroje 
9.1.1 Mazací medium plastické mazivo:  

pokud je stroj domazáván plastickým mazivem, musí být  ložiska tohoto před uvedením do provozu naplněna 
mazivem. Toto množství je jiné než množství maziva pro průběžné domazávání. Pokud není uvedeno 
v manuálu, tak toto množství na základě zaslaného typu ložiska spočítá ZTM. První mazání nového stroje 
musí být zaevidováno v příslušné dokumentaci.  

Toto platí pouze pro stroje opatřené zařízením pro doplňování maziva (maznicemi). U strojů kde se ložiska 
nedomazávají – mají celoživotnostní náplň nelze nijak ovlivnit množství náplně maziva – plní se při výrobě u 
dodavatele. 
9.1.2 Mazací medium olej: 

Pokud je stroj mazán pomocí olejové náplně, musí být vždy před uvedením do provozu naplněn množstvím 
oleje dle manuálu výrobce. Pokud je množství měřeno za pomoci stavoznaku, je nutné dle výkresové 
dokumentace zkontrolovat rysky minima a maxima olejové náplně na každé jednotlivé části stroje. Pokud je 
stroj vybaven doplňovačem oleje (klapák), je třeba naplnit i nádobku doplňovače. 

9.2 Stroje po opravě 
9.2.1 Mazací medium plastické mazivo:  

pokud je stroj domazáván plastickým mazivem, musí být  ložiska tohoto před uvedením do provozu naplněna 
mazivem. Toto množství je jiné než množství maziva pro průběžné domazávání. Pokud není uvedeno 
v manuálu, tak toto množství na základě zaslaného typu ložiska spočítá ZTM. První mazání stroje po opravě 
musí být zaevidováno ve složce jakosti – datum, množství, typ maziva.  Domazání zajišťuje kontraktor 
předávající opravu, mazivo dle mazacího návodu vydá provoz. 

Toto platí pouze pro stroje opatřené zařízením pro doplňování maziva (maznicemi). U strojů kde se ložiska 
nedomazávají – mají celoživotnostní náplň nelze nijak ovlivnit množství maziva – plní se při opravě u 
kontraktora. Množství náplně musí být uvedeno ve složce jakosti, typ náplně určuje mazací návod. 
9.2.2 Mazací medium olej: 

Pokud je stroj mazán pomocí olejové náplně, musí být vždy před uvedením do provozu naplněn množstvím 
oleje dle mazacího návodu, případně dle hladiny doplňovače, nebo stavoznaku. Pokud je množství měřeno 
za pomoci stavoznaku a s tímto bylo při opravě manipulováno, je nutné dle výkresové dokumentace 
zkontrolovat rysky minima a maxima olejové náplně na každé jednotlivé části stroje. Pokud je stroj vybaven 
doplňovačem oleje (klapák), je třeba naplnit i nádobku doplňovače. První mazání stroje po opravě musí být 
zaevidováno ve složce jakosti – datum, množství, typ maziva. 

Naplnění stroje olejovou náplní zajišťuje kontraktor předávající opravu, mazivo dle mazacího návodu vydá 
provoz 

10 Skladování a likvidace průmyslových maziv 
10.1 Předpisy a normy 
Skladování olejů a plastických maziv se řídí obecně platnými předpisy a platnými zákony na ochranu životního 
prostředí a  jsou v  souladu s: 

• ČSN 830901 o ochraně povrchových vod  
• ČSN 650201 Hořlavé kapaliny. Provozovny a sklady 
• ČSN 753415 Objekty pro manipulaci s ropnými látkami a jejich skladování,  
• Se směrnicí S444 Pravidla pro ochranu vod a horninového prostředí. 

10.2 Ochrana vod  
Sklad olejů musí mít následující vodohospodářské zabezpečení: 
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betonovou nepropustnou podlahu spádovanou buď do bezodtokové jímky nebo do sběrného systému slopů, 
resp. zaolejovaných vod 

ve vstupním prostoru musí být podlaha zvýšená tak, aby v případě úniku skladovaných olejů nemohlo 
dveřmi/vraty dojít k rozlití oleje mimo prostor skladu 

pokud nemá skladovací prostor nepropustnou betonovou podlahu, musí být na roštech záchytných van 
umístěny všechny skladované sudy 

prostor skladu musí být chráněn proti průniku srážek 

Při likvidaci úniku skladovaných olejů jsou po odčerpání maxima uniklého objemu oleje používány pro sanaci 
sorpční prostředky, které jsou k dispozici na daném úseku. V případě splachování uniklého oleje vodou je 
proud vody a oleje nasměrován do sběrného systému zaolejovaných vod. 

10.3 Likvidace upotřebených maziv 
Likvidace upotřebených olejů a plastických maziv se řídí platnými zákony o nakládání s nebezpečnými odpady 
a dle Směrnice S445 Pravidla pro nakládání s odpady a obaly. 

Upotřebený olej se nesmí vracet zpět do technologie k přepracování! 
 

11 Tribodiagnostika 
Tribodiagnostika se zabývá stavem strojů a oleje na základě rozboru oleje stroje. Dle výsledků rozboru a změn 
sledovaných parametrů lze predikovat stav  oleje a stav stroje. Tato metoda se v Orlen Unipetrol RPA s.r.o. 
používá u vybraných velkých strojů. 

Celý proces tribodiagnostiky se skládá z: 
• Určení strojů na kterých budou prováděny tribodiagnostické rozbory 
• Určení odběrných míst 
• Odběr vzorku 
• Četnost vzorkování 
• Rozbor vzorku 
• Vyhodnocení rozboru vzorku 
• Případná opatření 
• Archivace výsledků rozboru 

11.1 Určení strojů na kterých budou prováděny tribodiagnostické rozbory 
Tribodiagnostické rozbory se provádějí u strojů s vysokou kritičností, větší náplní oleje a povětšinou s kluznými 
ložisky. Konkrétní stroje pro provádění tribodiagnostiky navrhuje PTM, schvaluje pak ZTM, který specifikuje 
proces tribodiagnostiky na konkrétním stroji. (odběrná místa, periodu odběrů, hodnoty veličin….) 

11.2 Určení odběrných míst 
Stav oleje nejlépe zdokumentuje vzorek odebraný ze zpětné trasy oleje ze stroje směrem k nádrži, či filtrům. 
Odběrná místa je tedy třeba navolit na této části olejového systému. Vzorek je nutné odebírat vždy ze stejného 
místa olejového systému, aby byla zajištěna porovnatelnost v čase (trendování) a opakovatelnost v případě 
pravidelných odběrů. Pokud je možné, musí být odběrná místa označena. 

11.3 Odběr vzorku 
Vzorek je třeba odebrat za provozu stroje z určeného odběrného místa, aby byla zajištěna reprezentativnost 
vzorku. Pokud bude vzorek odebírán z nádrže se statickým olejem, je nutné aby ZTM určil postup a místo 
odběru dle ČSN 65 6207, aby byl vzorek vypovídající.  
Tento typ odběru je možné provést jen v případě, že nelze odebrat vzorek z olejového systému s proudícím 
olejem. 
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Vzorkovnice se plní na cca 50 – 75% objemu nádoby. Pokud je množství vzorku nedostačující, naplní se 
kontinuálně potřebný počet vzorkovnic. 

Vzorkovnice pro odběr vzorků oleje: 
Nádoby pro odběr oleje musí být čisté, uzavíratelné, inertní vůči obsahu. Další specifikace dle ČSN 65 6207 
a ČSN ISO 14830-1. Obecně lze říci, že 0,5 l uzavíratelné PET vzorkovnice jsou vhodné. Vzorkovnice nelze 
používat vícekrát. 

Odebrané vzorky musí být vždy označeny: 
• Číslem vzorku 
• Typem kapaliny (většinou postačí název oleje) 
• TM místo stroje dle Asset registru 

Sada vzorků pro laboratoř musí mít vždy průvodní list, kde bude vyznačeno: 
• Číslo vzorku 
• Stroj 
• Specifikace odběrného místa pokud jich je na stroji více 
• Datum odběru 
• Objem nádrže 
• Požadované rozbory 
• Datum plnění novým olejem 
• Motohodiny na oleji 

11.4 Četnost vzorkování 
Základní perioda pro odběr vzorku je tři měsíce. Na základě dlouhodobého sledování stavu oleje a stroje tato 
může být prodloužena, nebo zkrácena. 

U nových strojů může být v prvním roce perioda zkrácena pro rychlejší získání základní množiny dat. 

Dále je nutné odebrat vzorek vždy po výměně oleje a po každé SO a GO i když nedojde k výměně oleje. 

11.5 Rozbor vzorku 
Rozbory vzorků jsou prováděny v určené specializované laboratoři kvalifikovanými pracovníky. Tito musí být 
certifikováni pro funkci pro funkci Technik diagnostik – Tribodiagnostik dle ČSN ISO 18436-4:2014, ČSN ISO 
18436-5:2013. 

Typ rozboru pro každý jednotlivý stroj určuje ZTM. Jsou prováděny dva základní rozbory – pro oleje turbínové 
a pro oleje ostatní. 

Dále je prováděn rozbor množství určených otěrových kovů a základních aditivačních prvků: 

Rozbor množství otěrových kovů je směrodatný pouze pro objemy do cca 1.000 litrů. 

11.6 Vyhodnocení rozboru vzorku 
Základní vyhodnocení změn parametrů vzorku poskytne laboratoř i s vysvětlením – zejména v případě změn 
FTIR spektra. Hodnocení doplní ZTM na základě parametrů konkrétního stroje – lze také zadat doplňkové 
rozbory (morfologie částic, ferrografie….)  

Hodnoty veličin budou v základu dle doporučení ČSN ISO 14830-1, mohou však být upraveny na základě 
dlouhodobých výsledků rozboru stroje, jeho stáří, typu media apod. …. Nastavení hodnot a zodpovědnost je 
plně v kompetenci ZTM. 

Cílem je, aby po vyhodnocení vzorku jak z hlediska fyzikálně chemického, tak z hlediska strojního byla 
známa příčina změn. 
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11.7 Případná opatření 
Na základě výsledků tribotechnických rozborů mohou přijímána v konkrétních případech různá opatření. Tato 
jsou plně v kompetenci a zodpovědnosti ZTM. 

Příklady: 
• Převzorkování 
• Úprava olejové náplně 
• Filtrace olejové náplně 
• Výměna olejové náplně 
• Doporučení k opravě stroje, či jeho části 

11.8 Archivace výsledků rozboru 
Výsledky rozboru zašle ZTM příslušným zodpovědným pracovníkům provozu. Tito si zajistí archivaci 
protokolů v rámci konkrétního provozu. 

ZTM archivuje všechny protokoly s výsledky rozborů a doporučeními na sdílených složkách Orlen Unipetrol 
RPA s.r.o. 

12 Označování, ověřování, schvalování, určení správce 
PTM zodpovídá za obsah, aktuálnost, označení Mazacích návodů a Evidenci mazání stroje. 

ZTM ověřuje Mazací návody nebo jejich změnu a po schválení mazacího návodu vedoucím výrobny, zajišťuje 
archivaci. Plní tak úlohu formálního správce Mazacího návodu. 

Vedoucí výrobny schvaluje Mazací návody a Mazací plány. 

 

12.1 Změny, nová vydání a zrušení 
U Mazacích návodů se neprovádí změnové řízení. PTM je povinen při vzniku jakýchkoliv změn, týkajících se 
údajů obsažených v Mazacím návodu, vypracovat nové vydání, které postoupí k dalšímu schválení. Pravidla 
pro vydávání a zrušení se řídí Směrnicí 821. 

 

13 Ochrana životního prostředí 
Veškerá manipulace s mazivy zahrnující stáčení, skladování, využívání (mazání, přimazávání, doplňování), 
případně následnou likvidaci upotřebených olejů a úniků musí být prováděny tak, aby bylo minimalizováno 
riziko ohrožení životního prostředí. Problematika ochrany vod a horninového prostředí je řešena Směrnicí 444. 

Místa, na kterých dochází k manipulaci s mazivy musí být vhodně zabezpečena (nádoby na úkapy, záchytné 
jímky, betonová plocha apod.) proti úniku do životního prostředí a vybavena vhodnými sorpčními prostředky 
pro případ úkapů a úniků maziv, včetně nádoby na použitý sorpční materiál označené dle Směrnice 445. 

Úkapy a další úniky musí být zachyceny do nádob na úkapy, případně zachyceny pomocí sorpčních prostředků 
a znečištěné sorbenty musí být zneškodněny v souladu se Směrnicí 445. 

14 Odpovědnosti 
Činnost Uživatel PTM ZTM UN 

Vypracování, změny a správa MN, MP I R/A C - 

Kontrola kvality při dodání nové náplně R/A C - - 

Reklamace C C I R/A 
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Kontrola mazání R/A C I - 

Rozbory I R/C R/A - 

Optimalizace výměny olej. náplní I R/C R/A - 

Změny N normy, zrušení, nová vydání I C R/A - 

Vysvětlivky:   
R - RESPONSIBLE - VYKONÁVAJÍCÍ „Vykonavatel”  

A - ACCOUNTABLE - ODPOVĚDNÝ „Nese plnou vinu za neprovedení“  

C - CONSULT – KONZULTANT „Zahrnutý v procesu”  

I - INFORM - JE INFORMOVÁN „Držet v obraze” 

15 Související normy a dokumenty 
Přehled / soupis souvisejících dokumentů (i legislativních) nebo norem, majících vliv nebo vazbu na tuto 
normu. Do přehledu se zapisují i související dokumenty nebo normy již citované v této normě. 

ČSN 65 020 Hořlavé kapaliny - Prostory pro výrobu, skladování a manipulaci 

ČSN 75 3415 Ochrana vody před ropnými látkami. Objekty pro manipulaci     s ropnými 
látkami a jejich skladování 

ČSN ISO 14830-1 Monitorování stavu a diagnostika strojních systémů – monitorování a 
diagnostika založené na tribologii 

ČSN 65 6207 Hydraulické oleje a kapaliny. Odběr vzorků pro stanovení obsahu 
mechanických nečistot 

Směrnice 401 Základní předpis v oblasti BOZP a BTZ 

Směrnice 444 Pravidla pro ochranu vod a horninového prostředí 

Směrnice 445 Základní pravidla pro nakládání s odpady 

Směrnice 821  Interní dokumentace 

Směrnice 870 Kontrola a zkoušení 

Směrnice 835 Reklamace surovin a pomocných látek 
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16 Přílohy 
16.1 Příloha A – mazací návod 

A      Mazací návod Označení MN: MN_JVPOL_PE2_xxxxxx 

ORLEN UNIPETROL RPA, s.r.o. 

    

N 11 988 
    

Závod, výrobna:    JVPOL, PE2 

Mazací návod 1. část 

Technologické označení:  G-4055       

Umístění:  7592       

Název stroje:  Čerpadlo slurry katalyzátoru 

Technické místo ( kód SAP):  UV1-32-04-040-G4055_ 

Stroj (výrobce, typ, výkon):  Nemo Pumpen NMO031SY08S48B 

Pohon / el. motor (výrobce, typ, 
výkon):  Loher 2,2kW 

Mazací místo Mazivo (celý název vč. výrobce) 

Mazání 

Množství maziva 
(litr / gram) 

Interval mazání  
(prac. hodin / rok) 

1. Převodovka  Shell Omala S2 G220  2,4 l 10.000 mth  

2.  (Eni Blasia 220)     

3.       

4.       

…       

        

Motor:       

Ložiska elektromotoru  Shell Gadus S2 V100 2 2x10 g  při výměně ložisek  

   (Mobil Unirex N2)     

Pokyny pro mazání:  
1. 
2. 
3. 
4. 
… 

Vypracoval (jméno, funkce,  podpis): Zdeněk Dítě, Inženýr spolehlivosti JVPOL Platnost od: 

Ověřil (jméno, funkce, podpis): Bc. Tomáš Turek, Inženýr údržby rotačních strojů 01.06.2023 

Schválil (jméno, funkce, podpis): Petr Štulc, vedoucí VTPE2 
Výtisk č: 
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A      Mazací návod Označení MN: MN_JVPOL_PE2_xxxxxx 

ORLEN UNIPETROL RPA, s.r.o. 

    

Závod, výrobna: 

Mazací návod 2. část - schéma 

Technologické označení:  

Příklad: 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Foto: 
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16.2 Příloha B – Evidence mazání stroje 
 
Výrobna: Evidence mazání stroje 

(Výměna / doplnění olejové náplně) 

Rok: 

 

Označení, název stroje:  

Mazací místo (dle mazacího návodu) 
Vý

m
ěn

a 

D
op

ln
ěn

í 

Množství Provedení 

gramy litry Datum Provozní 
hodiny Podpis 
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16.3 Příloha C – rozbor turbínového oleje – příklad: 
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16.4 Příloha D – standardní rozbor oleje 
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