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1 Uvodni (vdeobecna) ustanoveni
Norma stanovuje podminky a principy mazani rotacnich stroju v Orlen Unipetrol RPA s.r.o.
Tato norma je zavazna pro vSechny vyrobni jednotky Unipetrol RPA.

Zaméstnanec, ktery porusenim této normy, pfipadné norem a predpisti souvisejicich, s nimiz byl
prokazatelné seznamen zpusobi spole¢nosti §kodu, je povinen vzniklou Sskodu uhradit ve smyslu
ustanoveni zakona €. 262/2006 Sbh., zakoniku prace o odpovédnosti zaméstnanci za Skodu.

2 Rozsah platnosti

Dokument je platny pro nasledujici oznacené spolecnosti / odS$tépné zavody:
ORLEN Unipetrol RPA s.r.o. [ BENZINA, odstépny zavod
[0 POLYMER INSTITUTE BRNO, odstépny zavod

Norma je platné pro vSechny zaméstnance Spolecnosti a ostatni osoby, které vykonavaji pracovni ¢innosti
na pracovistich a v prostorech Spole¢nosti na zakladé smlouvy. V pIném rozsahu nahrazuje N 11 988
vydanou 1.1.2015.

Dostupnost smérnice ostatnim osobam je zajisténa prostfednictvim Internetu:
http://www.unipetrolrpa.cz/CS/sluzby-areal/chempark-zaluzi/Stranky/zavazne-normy-a-informace.aspx

3 Pojmy (nazvoslovi), definice, zkratky

Prehled zkratek a pojmu pouzivanych v normé.

Denni domazéavani Zahrnuje béznou denni kontrolu na zafizeni a pribézné doplhovani
oleju.

Evidence mazani (EM) | Dokument zajiStujici kompletni podrobnou historii o vSech provedenych
ukonech vztahujicich se k mazanému stroji nebo mazacimu mistu,

bodu.

Mazaci navod (MN) Obsahuje pokyny pro uzivatele provadéjici mazani strojniho zafizeni,
kontrolu nutnou béhem pracovniho procesu a s tim spojené doplfiovani
naplini.

Mazaci plan (MP) UrCuje Casovy rozpis mazani konkrétniho mista, tzn. kdy a které strojni

zarizeni (stroj, pohon apod.) se ma mazat, kdy se ma u daného
strojniho zafizeni vyménit mazivo.

Mazaci technika Soucast tribologie. Jedna se o pfivedeni maziva do mazacich mist
s pouzitim mazacich pfistroji nebo zafizeni.

Mazivo Latky snizujici tfeni. V této normé se pod mazivy rozumi oleje a
plasticka maziva (PM).

PM Latky snizujici tfeni. V této normé se pod mazivy rozumi oleje a
plasticka maziva (PM).

PTM Provozni technik mazani, osoba odpovédna za techniku mazani na
arovni vyrobny. Mize byt napf. Inzenyr Udrzby, Inzenyr spolehlivosti
nebo Vedouci vyroby. Ur€i vyrobni tym.

Oveéril:  Ing. Jifi Placek, Vedouci odboru udrzby rotaénich stroji


http://www.unipetrolrpa.cz/CS/sluzby-areal/chempark-zaluzi/Stranky/zavazne-normy-a-informace.aspx

ORLEN Unipetrol RPA s.r.o. Utvar: Odbor udrzby rotaénich strojti Strana 6/20

N11988 Vydani 1
Technika mazani rotacnich strojl Zména 0
Tribodiagnostika Metoda bezdemontaZzni technické diagnostiky, ktera vyuziva znalosti o

stavu maziva k uréeni zmén v systému stroji a stupné degradace
maziva v prubéhu provozu.

Tribotechnika Tribotechnika se komplexné zabyva praktickym feSenim otazek
tykajicich se tfeni, opotiebeni a mazani.

UN Usek nakupu

UZivatel Uzivatel zafizeni, zpravidla osoba povéfena PTM, nebo jiny povéfeny

provozni zaméstnanec.

ZTM Zavodni technik mazani — certifikovany tribotechnik , zajistovano
odborem udrzby rotacnich stroji.

4 Popis ¢innosti

Dokument N 11 988 ,Technika mazani rotaénich stroju“ stanovuje zasady a zakladni kritéria pfi skladovani,
doplfiovani, vyménach mazacich olejl a plastickych maziv na rotaénich strojich pro ORLEN Unipetrol RPA
S.r.o.

5 Bezpecénost a hygiena prace

Obsluha provadéjici mazani, pfimazavani a doplfiovani napini musi byt fadné a prikazné seznamena se
vSemi bezpecnostnimi pfedpisy, které souvisi s obsluhou pracovisté a zafizeni véetné Smérnice 401 - Zakladni
pfedpis v oblasti BOZP a musi dodrzovat veskeré pokyny vyrobce &i dodavatele stroje nebo zafizeni.

Ohrozeni tékavymi slozkami oleji ve formé par nebo mihy, spociva v moznych zanétech dychacich cest,
poruchach nervovych nebo zpomaleni srdecni €innosti, ¢i bolestech hlavy. Stykem s pokozkou muze dojit k

jsou k dispozici v bezpe€nostnim listu pouzitého mazadia.

Obecnou ochranou je nepfekracovani maximailni teploty ohfevu téchto latek, pouzit ochranné pomucky pro
zabranéni pfimého styku pokozky s oleji a dodrzovani hygienickych zasad. Zvlastni pozornost je tfeba vénovat
v tomto ohledu zachazeni s upotfebenymi oleji, které obsahuji stopova mnozstvi tézkych kova, silikat a latek
biologicky Skodlivych

6 Dokumenty

Zakladnim podkladem pro mazani zafizeni je:
e Mazaci navod
e Evidence mazani
e Mazaci plan

Tyto jsou vypracovany v souladu se Smérnici — N11988.

6.1 Mazaci navod

Mazacim navodem se Fidi obsluha strojnich zafizeni nebo osoba poucend, ktera provadi doplfhovani,
domazavani a vymeény oleju a plastickych maziv.

Mazaci navod musi byt dostupny vSem provoznim zaméstnancim.
Pouzivani jinych dokumenti nez oficialné schvaleného Mazaciho navodu neni pripustné.
Mazaci nadvod musi obsahovat zejména tyto nalezitosti:

e Umisténi zafizeni dle AR
e Pocet mazacich mist

Oveéril:  Ing. Jifi Placek, Vedouci odboru udrzby rotaénich stroji
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e Druh maziva
e Mazaci interval
e Schéma stroje s mazacimi misty

Rozdélovnik Mazacich navodu

e uzivatel zafizeni (provozni zaméstnanec);
e PTM, ZTM

Za tvorbu nového mazaciho navodu je zodpovédny PTM, navod schvaluje ZTM.

U novych stroju je nutné mit vzdy zpracovany mazaci navod pfed jejich uvedenim do provozu. Za dodrzovani
MN, seznameni a praktické zaSkoleni obsluhy pfed uvedenim stroje €i zafizeni do provozu a za jejich vhodné
umisténi na pracovisti odpovida pfislusny PTM.

Clenéni a napli jednotlivych kapitol Mazaciho navodu jsou uvedeny v Pfiloze A a v Pfiloze B.

6.2 Mazaci plan a evidence mazani
Mazaci plan je vzdy zpracovan v souladu s daty mazacich navod( a muze zaroven slouzit k evidenci mazani.

Mazaci plan i Evidence mohou byt bud’ v papirové, nebo elektronické formé, data v nich uvedena musi byt
v souladu. Formu dokumentl uréuje PTM. Musi zde byt jednoznac¢né dohledatelné, kdy bylo mazani
provedeno. Za spravnost vyplnéni je odpovédny Uzivatel, pfipadné osoba povéfena PTM.

Pro vyrobnu ve spravé jednoho PTM musi byt pouzita pouze jedna forma MP a EV.

U novych strojli musi byt vzdy zpracovan mazaci plan a evidence mazani pred jejich uvedenim do provozu.
Uzivatel je povinen MP dodrzovat a EV doplfiovat.

Dokument Pfiloha B (Evidence mazani) slouzi k zaznamu vSech ukont provedenych na konkrétnim zafizeni.
PFiloha B bude dostupna k nahlédnuti PTM i ZTM.

6.3 Sprava dokumentace mazani

Za vedeni, archivovani a aktualizaci dokumentace k mazéani je odpovédny PTM.

Vedouci pfislusné vyrobny je informovan PTM o zménach v mazacich navodech.

7 Maziva

7.1 Maziva pro nové dodana zarizeni

U projektd novych zafFizeni a vyrobnich celk(l musi byt dodavatelem pfedlozeny ZTM a PTM navrhy, jak bude
v danych pfipadech feSena technika mazani, v€etné mazanych mist stroji a zafizeni s podrobnym MN.
Doporucené mazivo bude vzdy konzultovdno s PTM a ZTM.

V Unipetrol RPA s.r.o. jsou preferovana maziva vyrabéna ve skupiné Orlen.

Dodavatel je povinen dodat mazaci plan a seznam doporu¢enych maziv. Seznam doporu¢enych maziv bude
obsahovat klasifikaci maziv dle 1SO3448, pfipadné ASTM D2422 (dale mozno i dle 1ISO 6743, nebo DIN
51 502). Na zakladé tohoto seznamu PTM zpracuje mazaci navod, ve kterém budou uvedena maziva, ktera
budou pouzivana. Dodavatel zajisti prvni naplfi dle zpracovaného mazaciho navodu.

7.2 Nahrada maziva

Pro kazdé mazané misto je pouZzito pouze jeden druh maziva. Pfipadné alternativy maziv budou konzultovany
sPTM a ZTM.

V pfipadé zmén mazaci naplné u jiz provozovaného zafizeni, musi jeho PTM zajistit pisemné vyjadfeni
pfislusného ZTM k dané zméné.

Oveéril:  Ing. Jifi Placek, Vedouci odboru udrzby rotaénich stroji
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7.3 Vstupni kontrola a prejimka maziv

Vstupni kontrola maziv dos$lych do spole¢nosti Unipetrol RPA, s.r.o. formou pfimych dodavek cisternou musi
byt vybavena atestem nebo certifikatem. Tento atest zajiStuje ke kazdé dodavce UN. Kusovou zasilku
objednatel zkontroluje vizualné (pocet kusu obald, jejich neporusenost a spravnost identifikacni nalepky).

UN pfeda ziskany atest (certifikat) maziva PTM, ktery zajisti jeho uloZeni. Kopie atestu (certifikatu) bude
pfedana také ZTM.

U dodavek oleji v autocisternach a Zelezni¢nich cisternach provozovatel zajisti odbér referenéniho vzorku
ihned po dodani. Pokud toto nelze zajistit, odbér referenéniho vzorku se provede ihned po naplnéni do
zafizeni, uvedeni do provozu a dosaZeni béZznych provoznich podminek.

Reklamace nekvalitnich maziv (obsahujici necistoty, vodu a podobné) provadi UN - objednatel dle Smérnice
835 — Reklamace surovin a pomocnych latek na zakladé poZzadavku pfislusného PTM nebo ZTM.

O kazdé reklamaci musi byt prokazatelné seznamen ZTM a pf¥islusny PTM.

7.4 Skladovani a vydej maziv

Sklady maziv jsou sklady hoflavych kapalin, tedy musi spliiovat podminky legislativy pro hoflavé kapaliny a
CSN 65 0201 Hoflavé kapaliny — prostor pro vyrobu, skladovani a manipulaci, pfipadné CSN 73 0845 Pozarni
bezpecénost staveb — sklady a smérnice 444 - Pravidla pro ochranu vod a horninového prostredi.

Obecné zasady skladovani maziv.

e sudy s olejem nebo skladovaci nadrze (tanky) musi byt fadné oznacené druhem oleje

e uskladnéné sudy, ze kterych je Cerpano, musi byt umistény na roStech zachytnych van, které jsou
schopny minimalné zachytit pfipadny unik jednoho, objemové nejvétsiho sudu

e pro kazdy druh oleje pouzivat samostatné Cerpaci zafizeni, pokud neni zajistén centralni rozvod

e po ukonceni preCerpavani se sudy uzaviou Sroubovaci zatkou. Okoli u Sroubovaci zatky sudu se
udrzuje Cisté

e tam, kde se pracuje s primyslovymi mazivy musi byt instalovan sorpéni utérkovy systémem pro
odstranéni Ukapu a odpadni nadoby (pytel) pro sbér po pouziti, Cistici vina se nesmi pouzivat

e odpadni nadoby musi byt opatfeny identifikacnim listem, viz zakon o odpadech

¢ maznice a kartuSe s plastickym mazivem skladovat v uzamykatelnych stanicich

e na odkladani znecisténych pom(icek pouzivat plastové vany

e pokud se oleje preCerpavaji ze sudt do skladovacich tanku, oznaci se tanky druhem skladovaného
oleje a nejméné 1 x za 3 roky se zajisti vyCisténi, zodpovida PTM.

e pozadavky na skladovaci tanky, nadrze véetn& provadéni revizi se fidi normou CSN 75 3415

e pro pfepravu sudl se pouziva manipulaéni pfepravni vozik, je zakazano, z dlivodu bezpecnosti, se
sudy hazet nebo je valet po zemi

7.5 Umisténi skladi maziv v provozech

Prostory oznacené jako sklady maziv v provozech

Sklady maziv na jednotlivych provozech jsou evidovany v dokumentaci vyroben. Tyto sklady splfiovat
podminky dle CSN 65 020 Hoflavé kapaliny - Prostory pro vyrobu, skladovani a manipulaci. Pro kazdy
jednotlivy sklad maziv musi byt vyhotoven provozni fad.

Operativni Glozna mista maziv v provozech

Pro lepSi dosazitelnost maziv pro denni domazavani je mozné zfidit v jednotlivych ¢astech provozu ,mazaci
mistnosti“, nebo skfiné, kde budou ulozena maziva pro denni domazavani.

Oveéfil:  Ing. Jifi Placek, Vedouci odboru udrzby rotaénich stroja



ORLEN Unipetrol RPA s.r.o. Utvar: Odbor udrzby rotaénich strojti Strana 9/20
N11988 Vydani 1
Technika mazani rotacnich strojl Zména 0

PFimo v provozu Ize mensi mnozZstvi maziv pro denni domazavani ulozit za téchto podminek:
Maziva budou uloZena v uzamykatelném prostoru / skfini

Dvere budou oznaceny bezpecnostnimi tagy a tagy dle CLP a textem ,Misto pro uloZeni maziva“.
Mnozstvi hoflavych kapalin bude nizsi nez 250 I, v pfipadé hoflavych kapalin I. Tfidy nizSi nez 50 I.
Bude zajisténo, aby se kapaliny nemohly nekontrolované rozlit (zachytné vany)

V misté bude uloZeno pfimérené mnozstvi sorbCniho prostredku.

Tato mista budou udrzovana v Cistoté.

8 Mazani a kontrola zarizeni

Vlastni mazani a kontrolu maziv provadi uzivatel nebo povéfeny pracovnik uzivatele, zpravidla provozni
zameéstnanci, dle Mazacich navodd a predpisi mazani (konkrétnich navodd pro mazani urcitého druhu
strojniho zafizeni).

8.1 Zakladni pokyny pro domazani stroje ¢i vyménu oleje:

o Ovéfit stanoveny druh mazaci naplnég;

e Pro doplnéni pouzit pouze €istou k tomu uréenou nadobu, mazaci lis;

o Odistit mazaci misto (mechanicky, bez chemickych rozpoustédel);

e Doplnit — vyménit naplii podle stanoveného MN — NEPREPLNOVAT!

o Ocistit pfipadné vzniklé ukapy;

o Znecisténé Cistici prostfedky ukladat na tomu vyhrazené misto;

o QOdstranéné upotiebené mazivo dopravit na shromazdovaci misto;

e Provést zaznam do provozni dokumentace — Pfiloha B, nebo do elektronického systému..

e Nebylo - li provedeno domazéani nebo vymeéna oleje &i plastického maziva ve stanoveném terminu dle
mazaciho navodu, je nutné i tuto skute¢nost poznamenat do evidence o domazani a praci provést
v nejblizSim terminu.

Mazani a kontrolu strojd, elektromotord a zafizeni béhem pracovniho procesu a s tim spojené doplfiovani
naplni zajiStuje v souladu s Mazacimi navody uzivatel stroju nebo zafizeni (vlastnimi pracovniky nebo
externimi na zakladé smluvniho vztahu).

U specifickych zafizeni a strojl jako jsou ZZ (zdvihaci zafizeni v€etné vytahu) provadi mazani téchto zafizeni
a strojl udrzovatel na zakladé pozadavku PTM dle MP.

Zaméstnanci provadéjici udrzbu, kontroluji zafizeni po technické strance a provadéji revize a opravy olejovych
rozvodll po havarii nebo poruse. Po opravé je strojni zafizeni doplnéné mazivem, které doda v souladu s
mazacim navodem uzivatel, pokud neni mezi uzivatelem a PTM dohodnuto jinak.

8.2 VSeobecné zasady pro domazavani strojui

e P¥ipraci s prumyslovymi mazivy se obsluha chrani ochrannymi pomuackami a fidi se pfedpisy BOZP
a BOZZP.

e Znecisténé plochy a okoli strojnich zafizeni od primyslovych maziv se oCistuji papirovymi utérkami,
nebo textilii. Pouzity Cistici material se odklada do pfedem urCenych odpadnich nadob.

o Jiné Cistici prostfedky & odmastovadla se mohou pouzit aZz po schvéleni pracovnikem oddéleni
udrzby rotacnich stroju.

e Pro ,denni domazavani“ se oleje pfeCerpavaji do plastovych uzaviratelnych nadob, fadné oznacenych
typem maziva a ukladaji se na uréena mista. Naplii v nadobach musi byt vzdy jasné identifikovatelna!
Nadoba musi byt pouzivana vzdy pro jeden druh oleje. Tyto nadoby jsou mohou byt napfiklad i
barevné odliSeny dle typu oleje, na ktery jsou pouzivané. Pokud tomu tak je, musi byt v olejarnach
vZdy pfistupna tabulka barevného znaceni)

e Na preCerpavani oleji ze sudl se pouziva ru¢ni pumpa nebo rucni ¢erpadlo (dale jen Cerpadlo)
s ponornou trubkou, sudovym Sroubenim, popsané typem oleje.
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o Pro kazdy druh oleje se pouziva zvlast Cerpadlo.

e Pfed dolévanim nebo domazavanim a po ukon&eni prace se provede oCisténi mazaciho mista od
zbytk( oleje nebo plastického maziva.

e Olejoznaky a zafizeni ur€ena pro kontrolu hladiny musi byt &isté.

e Domazavani elektromotord plastickym mazivem se provadi tlakovou maznici nebo automatickou
maznici.

¢ Nebylo —li provedeno domazéani nebo vymeéna oleje &i plastického maziva ve stanoveném terminu dle
mazaciho navodu, je nutné i tuto skute€¢nost poznamenat do evidence o domazani a praci provést
v nejblizSim terminu.

e PFi vyménach olejovych naplni se postupuje dle technického pfedpisu, nebo mazacich navodu pro
jednotliva strojni zafizeni. V pfipadé pochybnosti mize byt postup konzultovan se pracovniky
oddéleni udrzby rotacnich stroja.

e Pokud bude olej ze stroje, pfipadné olejového systému vypustén (napf. oprava), je tfeba tento
zlikvidovat dle smérnic na likvidaci nebezpecnych odpadu. Do stroje nelze tento olej v zadném pfipadé
vratit a je tfeba pouZzit olej novy. Ve vyjimeénych situacich Ize olej pouZzit pouze po odsouhlaseni ZTM,
ktery v kazdém konkrétnim pripadé urci pfesny postup a zodpovédnosti.

e Na cisténi olejovych systému, frém a loziskovych domkl se pouziva pouze Cistici papir nebo
molitanové houby.

 Cistici vina se pro giéténi zafizeni nesmi pouzivat!

e Proplachy klikovych skfini a olejovych nadrzi je nutné konzultovat s PTM a ZTM.

e Mazaci prostfedky na provozu musi byt dostupné pro vSechny smény!

8.3 Nadoby pro denni domazavani

e Nadoby musi byt oznaceny ndzvem maziva, které obsahuiji.

e Prfiruéni nadoby pro denni doplfiovani oleje musi byt vyrobeny z inertniho plastu, dale musi byt Cisté
a uzaviratelné. Uzaviratelna musi byt i nalévaci hubice.

e V3echny nadoby musi byt oznaeny bezpeénostnimi symboly CLP (viz bezpe&nostni listy)

e Vrafineriich Litvinov a Kralupy se k tomuto pouzivaji barevna vi¢ka a oznacovaci limce systému Oil
Safe. Jako dopliujici maze byt pouzito i alfanumerické oznaceni. PTM zpracovava tabulku seznamu
barevnych kombinaci pfidélenych pro jednotlivé oleje. Preferovan je jednotny systém pro vSechny
vyrobny.

e Typy oleju, které se pouzivaji v menSim mnozstvi nemaji barevné oznaceni. Jsou distribuovany
v originalnich obalech v objemu do 20 litr{.

e Oznaceni nadob na denni doplfiovani koresponduje s oznagenim mazacich mist na jednotlivych
strojich.

e Toto znaceni je provedeno bud:

e Barevnymi zna¢kami pfimo na strojich

e Barevnymi samolepkami

e Mazacimi schématy

e Barvy na znaceni strojl jsou ur€eny dle vzorniku RAL

8.4 Zodpovédnosti
Za dodrZovani vSeobecnych zasad denniho domazavani dle bodu VSeobecné zasady pro domazavani strojl

zodpovida vzdy PTM, nebo osoba jim prokazatelné povérena a proskolena.
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ORLEN Unipetrol RPA s.r.o. Utvar: Odbor udrzby rotaénich strojti Strana

11/20
N11988 Vydani 1
Technika mazani rotacnich strojl Zména 0

9 Mazani novych stroji a stroju po opravé

9.1 Nové stroje
9.1.1 Mazaci medium plastické mazivo:

pokud je stroj domazavan plastickym mazivem, musi byt loZiska tohoto pfed uvedenim do provozu naplnéna
mazivem. Toto mnoZstvi je jiné nez mnoZstvi maziva pro pribézné domazavani. Pokud neni uvedeno
v manualu, tak toto mnozstvi na zakladé zaslaného typu loziska spocita ZTM. Prvni mazani nového stroje
musi byt zaevidovano v pfislusné dokumentaci.

Toto plati pouze pro stroje opatfené zafizenim pro doplfiovani maziva (maznicemi). U stroji kde se loZiska
nedomazavaji — maiji celozivotnostni napli nelze nijak ovlivnit mnozstvi napiné maziva — plni se pfi vyrobé u
dodavatele.

9.1.2 Mazaci medium olej:

Pokud je stroj mazan pomoci olejové napiné, musi byt vzdy pfed uvedenim do provozu naplnén mnozstvim
oleje dle manualu vyrobce. Pokud je mnozstvi méfeno za pomoci stavoznaku, je nutné dle vykresové
dokumentace zkontrolovat rysky minima a maxima olejové naplné na kazdé jednotlivé ¢asti stroje. Pokud je
stroj vybaven doplfiovacem oleje (klapak), je tfeba naplnit i nadobku doplfiovace.

9.2 Stroje po opraveé
9.2.1 Mazaci medium plastické mazivo:

pokud je stroj domazavan plastickym mazivem, musi byt loZiska tohoto pfed uvedenim do provozu naplnéna
mazivem. Toto mnozstvi je jiné nez mnozstvi maziva pro pribézné domazavani. Pokud neni uvedeno
v manualu, tak toto mnozZstvi na zakladé zaslaného typu loZiska spocita ZTM. Prvni mazani stroje po opravé
musi byt zaevidovano ve slozce jakosti — datum, mnozstvi, typ maziva. Domazani zajiStuje kontraktor
pfedavajici opravu, mazivo dle mazaciho navodu vyda provoz.

Toto plati pouze pro stroje opatfené zafizenim pro doplfiovani maziva (maznicemi). U stroji kde se loZiska
nedomazéavaji — maji celozivotnostni naplfi nelze nijak ovlivnit mnozstvi maziva — plni se pfi opravé u
kontraktora. Mnozstvi naplné musi byt uvedeno ve slozce jakosti, typ naplné uréuje mazaci navod.

9.2.2 Mazaci medium olej:

Pokud je stroj mazan pomoci olejové napiné, musi byt vzdy pfed uvedenim do provozu naplnén mnozstvim
oleje dle mazaciho navodu, pfipadné dle hladiny doplfiovace, nebo stavoznaku. Pokud je mnozstvi méfeno
za pomoci stavoznaku a stimto bylo pfi opravé manipulovano, je nutné dle vykresové dokumentace
zkontrolovat rysky minima a maxima olejové naplné na kazdé jednotlivé ¢asti stroje. Pokud je stroj vybaven
doplfiovaéem oleje (klapak), je tfeba naplnit i nadobku doplfiovade. Prvni mazani stroje po opravé musi byt
zaevidovano ve slozce jakosti — datum, mnozstvi, typ maziva.

Naplnéni stroje olejovou naplni zajiStuje kontraktor pfedavajici opravu, mazivo dle mazaciho navodu vyda
provoz

10 Skladovani a likvidace primyslovych maziv

10.1 Predpisy a normy

Skladovani olejll a plastickych maziv se Fidi obecné platnymi pfedpisy a platnymi zakony na ochranu Zivotniho
prostfedi a jsou v souladu s:
o CSN 830901 o ochrané& povrchovych vod
CSN 650201 Hoflavé kapaliny. Provozovny a sklady
CSN 753415 Objekty pro manipulaci s ropnymi latkami a jejich skladovani,
e Se smérnici S444 Pravidla pro ochranu vod a horninového prostiedi.

10.2 Ochrana vod

Sklad olejli musi mit nasledujici vodohospodarské zabezpeceni:
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betonovou nepropustnou podlahu spadovanou bud do bezodtokové jimky nebo do sbérného systému slopu,
resp. zaolejovanych vod

ve vstupnim prostoru musi byt podlaha zvySena tak, aby v pfipadé uniku skladovanych oleji nemohlo
dvefmi/vraty dojit k rozliti oleje mimo prostor skladu

pokud nema skladovaci prostor nepropustnou betonovou podlahu, musi byt na roStech zachytnych van
umistény vSechny skladované sudy

prostor skladu musi byt chranén proti priiniku srazek

PFi likvidaci uniku skladovanych oleju jsou po odéerpani maxima uniklého objemu oleje pouzivany pro sanaci
sorpéni prostfedky, které jsou k dispozici na daném Useku. V pfipadé splachovani uniklého oleje vodou je
proud vody a oleje nasmérovan do sbérného systému zaolejovanych vod.

10.3 Likvidace upotrebenych maziv

Likvidace upotfebenych oleju a plastickych maziv se fidi platnymi zakony o nakladani s nebezpeénymi odpady
a dle Smérnice S445 Pravidla pro nakladani s odpady a obaly.

Upotiebeny olej se nesmi vracet zpét do technologie k prepracovani!

11 Tribodiagnostika

Tribodiagnostika se zabyva stavem strojl a oleje na zakladé rozboru oleje stroje. Dle vysledku rozboru a zmén
sledovanych parametr(i Ize predikovat stav oleje a stav stroje. Tato metoda se v Orlen Unipetrol RPA s.r.o.
pouziva u vybranych velkych strojd.
Cely proces tribodiagnostiky se sklada z:

e Urceni stroji na kterych budou provadény tribodiagnostické rozbory

e Urceni odbérnych mist

o  Odbér vzorku

o Cetnost vzorkovani

e Rozbor vzorku

¢ Vyhodnoceni rozboru vzorku

o Pfipadna opatfeni

¢ Archivace vysledk( rozboru

11.1 Urcéeni stroji na kterych budou provadény tribodiagnostické rozbory

Tribodiagnostické rozbory se provadéji u stroji s vysokou kriticnosti, vétSi napini oleje a povétSinou s kluznymi
lozisky. Konkrétni stroje pro provadéni tribodiagnostiky navrhuje PTM, schvaluje pak ZTM, ktery specifikuje
proces tribodiagnostiky na konkrétnim stroji. (odbérna mista, periodu odbér(i, hodnoty veli¢in....)

11.2 Uréeni odbérnych mist

Stav oleje nejlépe zdokumentuje vzorek odebrany ze zpétné trasy oleje ze stroje smérem k nadrzi, &i filtrdm.
Odbérna mista je tedy tfeba navolit na této ¢asti olejového systému. Vzorek je nutné odebirat vzdy ze stejného
mista olejového systému, aby byla zajiSténa porovnatelnost v ¢ase (trendovani) a opakovatelnost v pfipadé
pravidelnych odbéra. Pokud je mozné, musi byt odbérna mista oznacena.

11.3 Odbér vzorku

Vzorek je tfeba odebrat za provozu stroje z ureného odbérného mista, aby byla zajisténa reprezentativnost
vzorku. Pokud bude vzorek odebiran z nadrze se statickym olejem, je nutné aby ZTM urcil postup a misto
odbéru dle CSN 65 6207, aby byl vzorek vypovidajici.
Tento typ odbéru je mozné provést jen v pfipadé, Ze nelze odebrat vzorek z olejového systému s proudicim
olejem.
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Vzorkovnice se plni na cca 50 — 75% objemu nadoby. Pokud je mnozstvi vzorku nedostacujici, naplni se
kontinualné potfebny pocet vzorkovnic.

Vzorkovnice pro odbér vzorku oleje:

Nadoby pro odbér oleje musi byt Cisté, uzaviratelné, inertni vaci obsahu. Dal$i specifikace dle CSN 65 6207
a CSN ISO 14830-1. Obecné Ize fici, ze 0,5 | uzaviratelné PET vzorkovnice jsou vhodné. Vzorkovnice nelze
pouzivat vicekrat.

Odebrané vzorky musi byt vzdy oznaéeny:
e Cislem vzorku
e Typem kapaliny (vétSinou postaci nazev oleje)
e TM misto stroje dle Asset registru

Sada vzorku pro laboratof musi mit vzdy priivodni list, kde bude vyznaceno:
e Cislo vzorku
e Stroj
e Specifikace odbérného mista pokud jich je na stroji vice
e Datum odbéru
e Objem nadrze
e Pozadované rozbory
o Datum pInéni novym olejem
e Motohodiny na oleji

11.4 Cetnost vzorkovani

Zakladni perioda pro odbér vzorku je tfi mésice. Na zakladé dlouhodobého sledovani stavu oleje a stroje tato
muze byt prodlouzena, nebo zkracena.

U novych stroju muze byt v prvnim roce perioda zkracena pro rychlejsi ziskani zakladni mnoziny dat.

Déle je nutné odebrat vzorek vZzdy po vyméné oleje a po kazdé SO a GO i kdyz nedojde k vyméné oleje.

11.5 Rozbor vzorku

Rozbory vzorkl jsou provadény v uréené specializované laboratofi kvalifikovanymi pracovniky. Tito musi byt
certifikovani pro funkci pro funkci Technik diagnostik — Tribodiagnostik dle CSN ISO 18436-4:2014, CSN ISO
18436-5:2013.

Typ rozboru pro kazdy jednotlivy stroj uréuje ZTM. Jsou provadény dva zakladni rozbory — pro oleje turbinové
a pro oleje ostatni.

Dale je provadén rozbor mnozstvi ur€enych otérovych kovu a zakladnich aditivaénich prvk:

Rozbor mnozZstvi otérovych kovll je smérodatny pouze pro objemy do cca 1.000 litru.

11.6 Vyhodnocenirozboru vzorku

Zakladni vyhodnoceni zmén parametrd vzorku poskytne laboratof i s vysvétlenim — zejména v pfipadé zmén
FTIR spektra. Hodnoceni doplni ZTM na zakladé parametr( konkrétniho stroje — Ize také zadat doplrikové
rozbory (morfologie ¢astic, ferrografie....)

Hodnoty veligin budou v zakladu dle doporugeni CSN ISO 14830-1, mohou vak byt upraveny na zakladé
dlouhodobych vysledkl rozboru stroje, jeho stafi, typu media apod. .... Nastaveni hodnot a zodpovédnost je
plné v kompetenci ZTM.

Cilem je, aby po vyhodnocenivzorku jak z hlediska fyzikalné chemického, tak z hlediska strojniho byla
znama pric¢ina zmén.
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11.7 Pripadna opatreni

Na zakladé vysledku tribotechnickych rozbord mohou pfijimana v konkrétnich pfipadech r(izna opatreni. Tato
jsou plné v kompetenci a zodpovédnosti ZTM.
Priklady:

e Prevzorkovani

e Uprava olejové naplné

o Filtrace olejové naplné

¢ Vyména olejové naplné

o Doporuceni k opravé stroje, i jeho Casti

11.8 Archivace vysledkt rozboru

Vysledky rozboru zasle ZTM pfisluSnym zodpovédnym pracovnikim provozu. Tito si zajisti archivaci
protokolt v ramci konkrétniho provozu.

ZTM archivuje vSechny protokoly s vysledky rozbort a doporu¢enimi na sdilenych slozkach Orlen Unipetrol
RPA s.r.o.

12 Oznacovani, ovérovani, schvalovani, uréeni spravce

PTM zodpovida za obsah, aktualnost, ozna¢eni Mazacich navod(l a Evidenci mazani stroje.

ZTM ovéfuje Mazaci navody nebo jejich zménu a po schvaleni mazaciho navodu vedoucim vyrobny, zajistuje
archivaci. PIni tak ulohu formalniho spravce Mazaciho navodu.

Vedouci vyrobny schvaluje Mazaci navody a Mazaci plany.

12.1 Zmény, nova vydani a zruSeni

U Mazacich navodu se neprovadi zménové fizeni. PTM je povinen pfi vzniku jakychkoliv zmén, tykajicich se
udaji obsazenych v Mazacim navodu, vypracovat nové vydani, které postoupi k dalSimu schvéleni. Pravidla
pro vydavani a zruseni se fidi Smérnici 821.

13 Ochrana zivotniho prostredi

VesSkera manipulace s mazivy zahrnujici sta€eni, skladovani, vyuzivani (mazani, pfimazavani, doplhovani),
pfipadné naslednou likvidaci upotfebenych oleji a unik( musi byt provadény tak, aby bylo minimalizovano
riziko ohroZeni Zivotniho prostfedi. Problematika ochrany vod a horninového prostfedi je feSena Smérnici 444.

Mista, na kterych doch&zi k manipulaci s mazivy musi byt vhodné zabezpecena (nadoby na ukapy, zachytné
jimky, betonova plocha apod.) proti Uniku do Zivotniho prostfedi a vybavena vhodnymi sorp&nimi prostfedky
pro pfipad Ukapu a unikd maziv, véetné nadoby na pouzity sorpéni material oznacené dle Smérnice 445.

Ukapy a dal3i aniky musi byt zachyceny do nadob na ukapy, pfipadné zachyceny pomoci sorp&nich prostfedkd
a znecisténé sorbenty musi byt zneSkodnény v souladu se Smérnici 445.

14 Odpovédnosti

Cinnost UZivatel |PTM ZTM UN
Vypracovéani, zmény a sprava MN, MP I R/A C -
Kontrola kvality pfi dodani nové naplné R/IA C - -
Reklamace C C | R/A
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Kontrola mazani R/A C I -

Rozbory I R/C R/A -

Optimalizace vymény olej. naplni I R/C R/A -

Zmény N normy, zruSeni, nova vydani | C R/A -

Vysvétlivky:

R - RESPONSIBLE - VYKONAVAJICI ,Vykonavatel”

A - ACCOUNTABLE - ODPOVEDNY ,Nese plnou vinu za neprovedeni*
C - CONSULT — KONZULTANT ,Zahrnuty v procesu”

| - INFORM - JE INFORMOVAN ,DrZet v obraze”

15 Souvisejici normy a dokumenty

Prehled / soupis souvisejicich dokumentl (i legislativnich) nebo norem, majicich vliv nebo vazbu na tuto
normu. Do pfehledu se zapisuji i souvisejici dokumenty nebo normy jiz citované v této normé.

CSN 65 020

Hoflavé kapaliny - Prostory pro vyrobu, skladovani a manipulaci

CSN 75 3415

Ochrana vody pfed ropnymi latkami. Objekty pro manipulaci s ropnymi
latkami a jejich skladovani

CSN ISO 14830-1

Monitorovani stavu a diagnostika strojnich systémd — monitorovani a
diagnostika zaloZené na tribologii

CSN 65 6207

Hydraulické oleje a kapaliny. Odbér vzorkd pro stanoveni obsahu
mechanickych nedistot

Smeérnice 401

Zakladni pfedpis v oblasti BOZP a BTZ

Smérnice 444

Pravidla pro ochranu vod a horninového prostfedi

Smeérnice 445

Z&kladni pravidla pro nakladani s odpady

Smeérnice 821

Interni dokumentace

Smeérnice 870

Kontrola a zkouSeni

Smeérnice 835

Reklamace surovin a pomocnych latek
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16 PFilohy

16.1 Priloha A — mazaci navod

A Mazaci navod
ORLEN UNIPETROL RPA, s.r.o.

N 11 988

Oznaceni MN:

MN_JVPOL_PE2 xxxxxx

Zavod, vyrobna: JVPOL, PE2

Mazaci navod 1. cast

Technologické oznaceni:

G-4055

Umisténi:

7592

Nazev stroje:

Cerpadlo slurry katalyzatoru

Technické misto ( kod SAP):

UV1-32-04-040-G4055_

Stroj (vyrobce, typ, vykon):

Nemo Pumpen NM0O031SY08548B

Pohon / el. motor (vyrobce, typ,

, Loher 2,2kW
vykon):
Mazani
Mazaci misto Mazivo (cely nazev v¢. vyrobce) Mnojstvi maziva Interval mazani
(litr / gram) (prac. hodin / rok)
1. Pfrevodovka Shell Omala S2 G220 2,41 10.000 mth
2. (Eni Blasia 220)
3.
4,
Motor:
LoZiska elektromotoru Shell Gadus S2 V100 2 2x10 g pti vyméné loZisek
(Mobil Unirex N2)

Pokyny pro mazani:
1.
2.
3.
4

Platnost od:

Vypracoval (jméno, funkce, podpis):

Zdenék Dité, InZenyr spolehlivosti JVPOL

Ovéfil (jméno, funkce, podpis):

Bc. Tomas Turek, InZenyr Gdrzby rotacnich stroji

01.06.2023

Schvalil (jméno, funkce, podpis):

Petr Stulc, vedouci VTPE2

Vytisk ¢:
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A Mazaci navod

ORLEN UNIPETROL RPA, s.r.0.

Oznaceni MN:

MN_JVPOL_PE2_ xxxxxx

Zavod, vyrobna:

Mazaci navod 2. ¢ast - schéma

Technologické oznaceni:

Priklad:

Elektromotor ‘{

Foto:

BjAOpOASId

Kompresor
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16.2 Priloha B — Evidence mazani stroje
Vyrobna: . o . Rok:
Y Evidence mazani stroje
(Vyména / doplnéni olejové napiné)
Oznaceni, nazev stroje:
g E Mnozstvi Provedeni
Mazaci misto (dle mazaciho navodu) g _g. .
= O | gramy litry Datum Pr:g\é?nz;' Podpis
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16.3 Priloha C —rozbor turbinového oleje — priklad:

PROTOKOL ¢islo

Pozice : 1392 - K01
Olej : TURBINEX TG 46
Velikost naplng : 75001
Datum odbéru : 08. 01. 2024
Poznamka :
Datum pieddni vzorku k rozboru : 19. 01. 2024
4 Zprava o rozboru
Jakostni ukazatele Visledek Jednotka Zkusebni
metoda
Kinematicks viskozita pfi 400C 18,46 mm? gl CEN 656216
Bod vzplanuti 161 ic C8N 656212
Obsah vody 49 mg'kg EN IS0 12937
Cislo kyselosti 0,47 meREOH'= CEN 656070
Desmuleaini charakteristika 40/40/0 cm’/em’/em® IS0 6514
Pénivost 110/0 cm’/cm? pfi 23°C IS0 6247
95/0 cm?/em® pii 95°C
105/0 cm?/em® pfi 259C
IC beze zmén
150 20/18/15 IS0 4406/99
NAS 10 MNAS 1638
150 11218
Velikost necistot
> Jum 1414
=13 um 150
=30 um 30
Celkovy obsah necistot 64 mg'kg C3N 63 6133
MPC 22,9 AE ASTM D 7843 -
12
CPA 18,0 vAE CPA
Obsah gditivi - amin 69,4 Y RULEE
Otbsah aditivi - fenol 46.5 Y RULER
Kolonmetrie dle vislediu MPC

HODNOCENI :

Dodany vzorek oleje ma nizky bod vzplanuti. Olej ma
nizkou viskozitu a pracuje v hrani¢nim pasmu ¢istoty.
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16.4 Priloha D — standardni rozbor oleje

PROTOKOL cislo :

Pozice

Olej

Velikost naplné
Datum odbérn
Poznamka

Datum piedani vzorku k rozboru :

3620 - K01/2

CORALIA L-DAB 150

1801

05. 01. 2024

NOVY STROJ / PREVNI ODBER
19. 01. 2024

Zprava o rozboru

Jakostni nkazatele Vysledek Jednotka ZkuSehni metoda
Kinematicka viskozita pfi 40°C 135,1 mm? sl CSN 636216
Bod vzplanuti 228 oc CSN 636212
Obzah vody 04 mg'kg ENIS0 120937
Cislo kyselosti =025 mzgKOH/s CSN 656070
Stanoveni zbytkovych kovi AAS
13 1.2 mg/kg
Cu 0.0 mg'kg
Sn 0.0 mg/kg
Ph 0.0 mg'kg
IS0 19/17/14 IS0 4406/99
NAS 9 NAS 1638
IS0 11218
Velikost netistot
> Sum 1000
> 15 um 124
> 30 pm 21
MPC AE ASTM D 7843 - 12
HODNOCENI :

Dodany vzorek oleje je v dobrém technickém stavu.

S olejem doporucuji dalsi provez.

§

Kolorimetrie dle visledku MPC
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